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Braun Aktiengesellschaft
Riisselsheimer StraBe 22
6000 Frankfurt/Main

Lautsprechergehduse und Verfahren zu seiner Herstellung

Patentanspriiche

(}; Lautsprechergehduse mit einer Ober- und einer Unterseite, mit zwei Sei-

tenwinden sowie mit einer Riickwand und einer Schallwand, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ober- und Unterseite (2, 15) sowie die Seiten

winde (3) Profile (6) mit Nuten (12) zur Aufnahme von Lautsprecher-

abdeckungen (5) tragen.

. Lautsprechergehduse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

Profile (6) aus einem Stiick sind und einen S-formigen Querschnitt auf-
weisen, wobei die eine Uffnung (14) des S einen Vorsprung der Ober-
und Unterseite (2, 15) sowie der Seitenwdnde (3) umschlieBt und die
andere Uffnung (12) zur Aufnahme des Randbezirks eines Lautsprecher-

gitters (5) vorgesehen ist.

. Lautsprechergehiuse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das

Lautsprechergitter (5) mittels Schaumstoff (29) oder dergleichen in

das Profil eingepaBt ist.
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4. Verfahren zur Herstellung des Lautsprechergehduses nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch folgende Schritte:

a) eine Spanplatte (31) oder deraleichen von der additiven Gesamtldnge
von Ober- und Unterseite (2, 15) sowie der beiden Seitenwdnde, wird
so bearbeitet, daB ein Profil (6) iber die gesamte Ldnge der Stirn-
seite dieser Spanplatte (31) geschoben werden kann;

b) mindestens eine Seite der Spannlatte (31) wird mit einem Kunsts toff-
uberzug (41) versehen;

c) die Spanplatte (31) wird mit Gehrungen (32-36) versehen, die bis auf
den Kunststoffiiberzug reichen;

d) die mit Gehrungen (32-36) versehene Spanplatte (31) wird gefaltet,
so daB sie den Boxenmantel (2, 15, 50) bildet;

e) der Boxenmantel (2, 15) wird mit der Riickwand (16) und der Schall-
wand (7) verbunden.

5. Verfahren zur Herstellung des Lautsprechergehduses nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch folgende Schritte:
a) eine Spanplatte (31) oder dergleichen von der additiven Gesamtldnge
von Ober- und Unterseite sowie der beiden Seitenwdnde wird so be-
arbeitet, daB ein Profil (6) iiber die gesamte Ldnge geschoben wer-

den kann;
b) mindestens eine Seite der Spanplatte wird mit einem Holzfurnier

versehen;

c) an bestimmten Stellen wird das Holzfurnier mit Klebestreifen ver-
sehen;

d) die Spanplatte (31) wird mit Gehrungen (32-36) versehen, die bis
auf die Klebestreifen reichen;

e) die mit Gehrungen versehene Spanplatte (31) wird gefaltet, so dafB
sie den Boxenmantel (2, 15) bildet;

f) der Boxenmantel (2, 15) wird mit der Riickwand (16) und der Schali-
wand (7) verbunden;

g) die Klebestreifen werden entfernt.
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Die Erfindung betrifft ein Lautsprechergehduse nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Die Frontseite von Lautsprechergehduse wird oft mit einem oder mehreren
Abdeckgittern versehen, die mittels Klettbandern oder Druckknopfen mit
dem Gehiuse verbunden werden. Nimmt man die Gitter ab, so sieht man die
Befestigungselemente, was nicht besonders vorteilhaft wirkt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Lautsprechergehduse zu
schaffen, bei dem ein Abdakgitter auf einfache Weise aufgedriickt werden
kann.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gel@st.

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht insbesondere darin, daB3
sich Lautsprechergehiuse in Faltboxtechnik herstellen lassen, die mit und
ohne Abdeckgitter ein dekoratives Aussehen haben.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt

und wird im folgenden ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Lautsprechers mit Abdeckgitter;

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines Lautsprechers ohne Abdeckgitter;

Fig. 3a eine Vorderansicht auf ein Profil, das zur Aufnahme eines Abdeck-
gitters dient;

Fig. 3b eine Riickansicht auf das in der Fig.3a gezeigte Profil;

Fig. 4 einen Langsschnitt durch ein Lautsprechergehduse, das ein Profil

flir Abdeckgitter aufweist;

Fig. 5 einen Ausschnitt aus der Fig.4;

Fig. 6 eine Darstellung zur Veranschaulichung des Herstellungsverfahrens
des erfindungsgemdBen Lautsprechergehduses.

In der Fig.l ist ein Lautsprechergehduse 1 perspektivisch dargestellt,
von dem die Oberseite 2, eine Seitenwand 3 und eine Vorderseite 4 erkenn-
bar sind. Die Vorderseite weist eine perforierte Abdeckung 5, ein soge-
nanntes Lautsprechergitter auf, das in ein Profil 6 eingeschoben ist.
Zwischen dem Profil 6 und der Abdeckung 5 kann eine feste oder 16sbare
Verbindung bestehen. Das Profil 6 erstreckt sich iiber den gesamten duBe-
ren Rand der Vorderseite 4 und ermbglicht so eine gute Einpassung der Ab-
deckung 5.
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In der Fig.2 ist dasselbe Lautsprechergehduse 1 noch einmal dargestellt,
jedoch mit abgenommener Abdeckung 5. Man erkennt hierbei wieder die Ober-
seite 2, die Seitenwand 3 und das Profil 6. AuRerdem ist eine Schallwand

7 zu sehen, welche Lautsprecher 8, 9 trdgt.

Das Profil 6 ist in der Fig.3a noch einmal ngher in der Draufsicht darge-
stellt. Es besteht aus einer schmalen duBeren Leiste 10 und einer breite-
ren inneren Leiste 11, wobei zwischen diesen Leisten 10, 11 eine Nut 12
zur Aufnahme des Rands einer Abdeckung vorgesehen ist.

In der Fig.3b ist die Riickseite des Profils 6 gezeiat, bei der man eine
duBere Leiste 13 und eine innere Vertiefung 14 erkennt. Die duBere Leiste
13 umschlieBt die Nut 12.

Einen Schnitt durch das in ein Lautsprechergehduse 1 eingebaute Profil 6

ist in der Fig.4 dargestellt. Das Profil 6 ist hierbei auf dem ganzen Um-
fang des Boxenmantels aufgebracht, von dem die Fig.4 nur die Oberseite 2

und die Unterseite 15 in geschnittener Darstellung zeigt.

Die Riickwand 16 weist an ihrem oberen und unteren Ende jeweils eine Nase
17, 18 auf, die in eine entsprechende Nut der Oberseite 2 bzw. Unterseite
15 eingreift und hierdurch eine Verbindung herstellt. In entsprechender
Weise ist die Schallwand 7 mit Nasen 19, 20 versehen, die in entsprechen-
de Nuten von Oberseite 2 und Unterseite 15 eingreifen.

Die Oberseite 2 und die Unterseite 15 weisen an ihren zur Schallwand 7
gerichteten Enden Nuten auf, in welche ein Einfachschenkel 21 und ein
U-Schenkel 22 des Profils 6 eingreifen. Entsprechende Nuten sind auch an
den Seitenwdnden 3 des Boxenmantels voraesehen, die in der Fig.4 nicht
dargestellt sind. Das Profil 6 1duft also um den ganzen Umfang der Vor-
derseite 4 des Lautsprechergehduses 1 um.

Auf der AuBenseite des Lautsprechergehduses 1 ist eine Kunststoffolie 26,
27 aus Renolit, PVC oder dergleichen aufgezogen. Statt eines Kunststoffs

kann auch ein Furnier verwendet werden. Die Elemente 23, 24 sind fiir die

Erfindung ohne Bedeutung und stellen an sich bekannte Einrichtungen dar.

Auch die Uffnung 25 ist fiir an sich bekannte Zwecke vorgesehen.
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In der Fig.5 ist ein Ausschnitt aus der oberen Hd1fte der Fig.4 gezeigt,
wobei zusdtzlich ein Lautsprecher 28 und eine Abdeckuna 5 dargestellt
sind. AuBerdem erkennt man, daB die Abdeckung 5 iiber Schaumstoff 29 mit
dem Profil 6 und der Lautéprecher 28 mit der Schallwand iber eine Dich-
tung 30 verbunden sind.

In der Fig.6 ist dargestellt, auf welche Weise der Boxenmantel eines
Lautsprechergehduses hergestellt werden kann. Dieser Boxenmantel besteht
aus Ober- und Unterseite sowie aus zwei Seitenwdnden; er umfaBt also das
gesamte Lautsprechergehduse mit Ausnahme der Rilick- und der Schallwand.

Zundchst wird eine lange Spanplatte 31 an ihrer Stirnseite mit Ausfrd-
sungen versehen, auf welche das Profil 6 aufgeschoben wird. Dieses Pro-
fil ist in der Fig.6 nicht dargestellt. Es wiirde jedoch bspw. die ganze
Stirnseite der Spanplatte 31 abdecken. Sodann wird die Spanplatte 31 zu-
sammen mit dem Profil 6 auf Gehrung geschnitten, so daB dreieckformige
Aussparungen 32-36 entstehen, welche Spanplattenteile 37-40 entstehen
lassen. Die Spanplattenteile 37-40 werden hierbei nur noch durch eine
Kunststoffbahn 26, 41 zusammengehalten, die vor dem Schneiden der Aus-
sparungen 32-36 auf die Spanplatte 31 aufgebracht wurde. Jetzt wird der
Boxenmantel durch Zusammenfalten der Spanplattenteile 37-40 hergestellt.

Wird das Lautsprechergehduse nicht mit einer Kunststoffbeschichtung ver-
sehen, sondern mit einem Holzfurnier ausgestattet, so wird ebenfalls auf
Gehrung geschnitten. Die den Aussparungen 32-36 gegeniberliegenden Stel-
len werden hierbei mit einem Klebestreifen versehen, welche die Spanplat-
tenteile zusammenhalten. Es kann dann bis auf die Klebestreifen geschnit-

ten werden.

Der Boxenmantel wird sodann mit der Schallwand und der Gehduseriickwand
verbunden. Selbstverstindlich ist es auch moglich, beim Zusammenfalten
des Boxenmantels auch gleichzeitia die Verbindung zur Schallwand und zur

Riickwand herzustellen.

Dadurch, daB das auf der Boxenvorderkante aufgesetzte Profil vor dem Zu-
sammenfalten des Boxenmantels aufgebracht und zusammen mit dem Mantelzu-
schnitt auf Gehrung geschnitten wird, 148t sich das erfindungsgemdBe Laut-
sprechergehduse paBgenau und preisgiinstig herstellen. Das Profil deckt
einerseits die roher Spannlattenkanten ab und dient andererseits zur Auf-
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nahme des Lautsprechergitters. Hierdurch entfallen die iiblichen Befesti-
gungselemente, z. B. Druckknopfverbinder und Klettbdnder, und die Box
hat auch bei abgenommenem Gitter ein dekoratives Aussehen.

13006570345



Leerseite



-4 - 04822 BL.
Nummer: 3026262 2026262

Int. C1.3: HO4R 1/02
Anmeldetag: 11. Juli 1980

Offenlegungstag: 4. Februar 1982 ———
2 1
b

W
4 |
e .':-':n: 2 '¥
_. " 3 'I!l
PR o : 3
6

130065/0345

DDALIN AC



04822 BL:Z

3026262
_ 8.
12
1n—
10
6—
FIG. 3a
13
A/S
1%
FIG.3b
13006570345

BRAUN AG



| U4sss BL. 3
30262672

.9
22
% l 0.,

R

17 w—= g 2

23~

FIG.4

e 7

...'_ /
16— 18 5 20 BpE] 2
e ) 22 A 6

- '.-_ T f‘,‘-: :"-:—.:--'-.;"."/':":"":."l,-'::-‘_ ) ."/ |
T

auipgeid )
130065/7/0345

10
BRAUN AG



FIG.5

4096562

DDALIL AC



	Bibliographic Data
	Search Report
	Claims
	Description
	Drawings

